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1 - OBJETIVO

Esta especificagdo tem como objetivo estabeleceeaqssitos minimos a serem adotados
para os esquemas de pintura externa de tubulaC&¥4’s, ERP’s e suportes metdlicos da
CEGAS, inclusive flanges, véalvulas, tés, reducdsmais acessorios em instalacdes aéreas
e instalacdes subterraneas dentro de caixas deetmacmado

2 —NORMAS A CONSUTAR
As seguintes Normas deverao ser consultadas, agiicgomente na sua ultima revisao:

= PETROBRASN-4 - Uso da Cor em Instalagao Terrestres;
» PETROBRASN-5 - Limpeza de Superficies de A¢o por A¢ao FisicorQica,;
» PETROBRASN-6 - Tratamento de Superficies de Aco com Ferraméiéemsiais;
» PETROBRASN-7 - Tratamento de Superficies de Aco com Ferramaieasinicas;
» PETROBRASN-9 - Tratamento de Superficies de Aco com Jato Aboasiv
Hidrojateamento;
* PETROBRASN-13- Aplicagao de Tintas;
» PETROBRASN-1021- Tinta de Superficie Galvanizada;
= PETROBRASN-1202- Tinta Epoxi-Oxido de Ferro;
» PETROBRASN-1204- Inspecéo Visual de Superficie de Ago para Pintura
= PETROBRASN-1219- Cores;
» PETROBRAS N-1261 - Tinta de Aderéncia Cromato Basico de Zinco €
Polivinilbutiral;
» PETROBRASN-1277- Tinta Fundo Epoxi-P6 de Zinco Amida Curada desDoi
Componentes;
= PETROBRASN-1661- Tinta de Zinco Etil-Silicato;
= PETROBRASN-2198- Tinta de Aderéncia Epoxi-Isocianato-Oxido de &grr
= PETROBRASN-2288- Tinta Epoxi para Superficies Nado Jateadas;
» PETROBRASN-2492- Tinta Esmalte Sintético Brilhante;
= PETROBRASN-2628- Tinta Epoxi Poliamida de Alta Espessura;
= PETROBRASN-2630- Tinta Epoxi-Fosfato de Zinco de Alta Espessura;

= |SSO 8501-1 - Preparation of Steel Substrates Before ApplicatibPaints
and Related Products.
= STG 2222 - Definition of Preparation of Grades For Hight-$3ere Water

Jetting: Without Addition of Solid Abrasives; of @oded
and Coated Steel Surfaces; at Different Initial €itons.

3 — CONDICOES GERAIS

3.1 A pintura de fabricagcdo (“shop primer”), quando seamte, deve ser removida
imediatamente antes da aplicacdo dos esquemastdegprevistos nesta especificacao.

3.2 Preferencialmente, os tubos ndo deverdo ser pmtaddabrica. Nos casos em que for
necessario o fornecimento com algum tipo de pintakecutadas na fabrica, o
procedimento de execucédo devera ser aprovado prenta pela CEGAS.

3.3 No caso de retogue de pintura existente, deveepetido o esquema original. Caso haja
impossibilidade de efetuar-se jateamento abrapieparar a superficie segundo as normasg
PETROBRASN-7 ou N-6, até os graus ST 3 ou ST 2, respectivamente.
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3.4 O intervalo de tempo para aplicacdo de qualquex siobre outra j& aplicada deve ser o

3.5 Antes do preparo da superficie a ser pintada fagpecéo visual, em toda a superficie,

o

exigido pela anterior, para repintura. Para ose&®sqs de pintura em que estejam previstas
tintas a base de resina epoxi, caso seja ultrag@mssprazo maximo, deve-se efetuar
lixamento manual para quebra de brilho, em tod#gparsicie, e limpeza com solvente néo
oleoso, antes da aplicacao da deméo posterior.

A\1”4

segundo a norma PETROBRAB1204 Identificar os pontos que apresentem vestigios d
Oleo, graxa ou gordura e outros contaminantesaw gg corrosdo em que se encontra a
superficie (A, B, C ou D), de acordo com a norm@-8501-1, assim como 0s pontos em

gue a pintura, se existente, estiver danificada.

3.6 Em quaisquer dos esquemas de pintura previstoa Bepecificacdo, submeter a superficig
a ser pintada a processo de limpeza por acdo -fisicnica, segundo a norma
PETROBRASN-5, apenas nas regides em que, durante a inspecétaton-se vestigio de
Oleo, graxa ou gordura. O procedimento de tratamnéatsuperficie deve ser conforme a
TABELA 1.

TABELA 1 - METODO DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE
Condigdes Especificas Procedimento para Grau de Grau de
(Vide Item 4) Tratamer)t(_J de Acabamento para Acqbar_nento para
superficie o Jato Abrasivo | o Hidrojateamento
(ISSO-8501-1) (STG 2222)

Tratar com jato Abrasivo

13,5 ou Hidrojateamento |~ o Ag 5 1/7 Grau DW2
conforme norma

PETROBRASN-9

Limpeza com ferramenta
Mecanica conforme
norma PETROBRASI-
2,4,6 7; Limpeza com N&o Aplicavel N&o Aplicavel
ferramenta Mecanica
conforme norma
PETROBRASN-6.

3.7 Na aplicacao dos esquemas de pintura devem sadae@s recomendacdes na norma

3.8 Nos corddes de solda e nos trechos em que a tabusacapoia nos suportes, a aplicacao

3.9 As cores das tintas de acabamento a serem aplidadasio seguir o disposto abaixo:

PETROBRA3N-13.

deve ser obrigatoriamente a trincha, exceto pafinga de Zinco Etil-Silicato”, conforme
norma PETROBRA®I-1661.

a) Tubulag&o e acessorios: Amarelo-Seguranca @@%86)
b) Valvula Emergéncia (Blogueio entrada CRM/ERRriwelho-Seguranca (codigo 1547)
¢) Instrumentos (Filtros, PCV, PSV, SDV, Medidoreg;): Azul Seguranca (codigo 4845)
d) Skids, suportes metélicos e cabo de ValvulastoRcddigo 0010)
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c) Pisos, passadicos, plataformas, corrimdos edasc&Amarelo PETROBRAS (cédigo
2386)

3.10 O esquema de preparo de superficie e pintura di® foara superficies galvanizadas dever
seguir o disposto na norma PETROBRA%1021 “PINTURA DE SUPERFICIE
GALVANIZADA”. A pintura de acabamento devera segais condi¢des listadas nesta
especificagao, conforme o caso a ser aplicado.

3.11 Devera ser realizado impreterivelmente ap6s a ue#éol da pintura de fundo e de
acabamento, o Teste de Medicdo de Espessura del®&ieca (horma PETROBRAS
2135 “Determinacdo da Espessura de Peliculas Secasndas™ie Teste de Aderéncia
(norma PETROBRASI-22241"Determinacdo da Aderéncia de Peliculas SecasrdasT]
com emissao de relatérios que comprovem a sua g&ecu

4 — CONDICOES ESPECIFICAS
4.1CONDICAO 1 (INSTALACOES AEREAS NOVAS)

Ambiente: seco ou Umido, contendo ou ndo gases derivadasnxigfre, com ou sem
salinidade.

Temperatura de Operacdo:da ambiente até 60 °C.

Aplicacdo: Tubulacdo e acessorios (Curvas, tés, flanges), Etstrumentos (Filtros, PCV,
PSV, Medidores, Etc.), “skids”, suportes metalicoabo de valvulas, pisos,
passadicos, plataformas, corriméos e escadas.

Tratamento de Superficie:Ver TABELA 1, item 3.6.
4.1.1 Tinta de Fundo

Aplicar uma deméo de “Tinta Epoxi-Fosfato de Zimb® Alta Espessura”, conforme
norma PETROBRAS®I-263Q por meio de rolo, trincha ou pistola. A espessuisima de

pelicula seca deve ser de 1@@. O intervalo entre demaos deve ser de, no minifo,
horas e, no maximo, 48 horas. No caso de suporssrguras metalicas, aplicar na cor
branca (0095) ou cinza claro (0065) conforme NOREAROBRASN-1219.

4.1.2 Tinta de Acabamento

Aplicar duas demaos de “Esmalte Sintético Brilhgrdenforme norma PETROBRARS-
2492 por meio de trincha, rolo ou pistola convencipnam espessura minima de pelicula]
seca de 3fuim por demé&o. O intervalo entre demaos deve serod&inimo, 24 horas e, no
méaximo, 72 horas. Para a escolha das cores, obsgeitean 3.9 desta especificacéo.

4.2 CONDICAO 2 (INSTALACOES AEREAS EXISTENTES — PINTURA DE
MANUTENCAO)

Ambiente: seco ou Umido, contendo ou ndo gases derivadasnxiefre, com ou sem
salinidade.

Temperatura de Operacdo:da ambiente até 60 °C.

Aplicacdo: Tubulacdo e acessorios (Curvas, tés, flanges), Etstrumentos (Filtros, PCV,
PSV, Medidores, Etc.), “skids”, suportes metalicogbo de valvulas, pisos,
passadicos, plataformas, corriméos e escadas.

Tratamento de Superficie:Ver TABELA 1, item 3.6.
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4.2.1 Tinta de Fundo

Aplicar uma demao de “Tinta Epoxi para Superfiddo Jateadas”, conforme norma
PETROBRASN-2288 por meio de rolo, trincha ou pistola. A espessmiaima de
pelicula seca deve ser de 1@@. O intervalo entre demaos deve ser de, no minifo,

horas e, no maximo, 48 horas.
4.2.2 Tinta de Acabamento

Aplicar duas demaos de “Esmalte Sintético Brilhgrdienforme norma PETROBRARS-
2492 por meio de trincha, rolo ou pistola convencipnam espessura minima de pelicula]
seca de 3fuim por demé&o. O intervalo entre demaos deve serod&jinimo, 24 horas e, no
maximo, 72 horas. Para a escolha das cores, obsgeitean 3.9 desta especificacéo.

4.3CONDICAO 3 (INSTALACOES AEREAS NOVAS)

Ambiente: Aplicavel acondi¢cbes especialmente agressivamusadas por ventos fortes em
presenca de alta salinidade do ar (névoa salimap arla maritima e “pier”.

Deve-se proceder a uma limpeza entre demaos coandage.

Temperatura de Operacdo:da ambiente até 60 °C.

4.3.1 Aplicagdo:Tubulacdo e acessérios (Curvas, tés, flanges, Efdnstrumentos (Filtros,

PCV, PSV, Medidores, Etc.).

Tratamento de Superficie:Ver TABELA 1, item 3.6.
4.3.1.1 Tinta de Fundo

Aplicar uma deméao de “Tinta de Zinco Etil Silicatebnforme norma PETROBRAS
N-1661, por meio de pistola convencional (com agitagcd@anea) ou pistola sem ar
(com agitagdo mecanica), com espessura minimalibelpeseca de 7am. O intervalo
para aplicacdo da tinta intermediaria deve sendeninimo, 30 horas e, no maximo, 48

horas.

Caso seja ultrapassado o prazo maximo para a ggdice tinta intermediaria deve ser
efetuada limpeza com jato de agua doce ou comyrardecido em agua doce em toda a

superficie a pintar.

4.3.1.2 Tinta Intermediaria

Aplicar uma demao de “Tinta de Fundo Epoxi Oxido F&ro”, conforme norma
PETROBRASN-1202 por meio de rolo ou pistola sem ar, com espessiinana de
pelicula seca 3@m. O intervalo entre demaos deve ser de, no ming@rtmpras e, no

maximo, 72 horas.
4.3.1.3 Tinta de Acabamento

Aplicar uma deméo de “Tinta Epoxi Poliamida de Afgpessura”, conforme norma
PETROBRASN-2628 com espessura minima de pelicula seca deu200or demao,

aplicadas por meio de rolo ou de pistola.
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4.3.2 Aplicacdo:Skids, suportes metalicos, cabo de valvulas, pisgassadicos, plataformas,
corrimaos e escadas.

Tratamento de Superficie:Ver TABELA 1, item 3.6.
4.3.2.1 Tinta de Fundo

Aplicar uma deméao de “Tinta Epoxi-Fosfato de Zimm Alta Espessura”, conforme
norma PETROBRASN-2630Q na cor branca (0095) ou cinza claro (0065) danaor
PETROBRASN-1219 por meio de rolo, trincha ou pistola. A espessufaima de
pelicula seca deve ser de 300. Observar um intervalo de 16 horas e um maximésde
horas para aplicagéo da tinta de acabamento.

4.3.2.2 Tinta de Acabamento

Aplicar uma deméao de “Tinta Epoxi Poliamida de Alapessura”’, conforme norma
PETROBRASN-2628 por meio de rolo, trincha ou pistola, com espessuinima de

pelicula seca de 2Q@m. As cores da tinta de acabamento devem estazcddcacom a
norma PETROBRASI-4.

4.4CONDICAO 4 (INSTALACOES AEREAS EXISTENTES — PINTURA DE
MANUTENCAO)

Ambiente: Aplicavel acondi¢cbes especialmente agressivasusadas por ventos fortes em
presenca de alta salinidade do ar (névoa salimap arla maritima e “pier”.
Deve-se proceder a uma limpeza entre demaos coandage.

Temperatura de Operacdo:da ambiente até 60 °C.

Aplicacdo: Tubulacdo e acessorios (Curvas, tés, flanges), Etstrumentos (Filtros, PCV,

PSV, Medidores, Etc.), “skids”, suportes metalicoabo de valvulas, pisos,
passadicos, plataformas, corriméos e escadas.

Tratamento de Superficie:Ver TABELA 1, item 3.6.
4.4.1 Tinta de Fundo

Aplicar uma demao de “Tinta Epoxi para Superfiddo Jateadas”, conforme norma
PETROBRASN-2288 por meio de rolo, trincha ou pistola. A espessmiaima de
pelicula seca deve ser de 1@@. O intervalo entre demaos deve ser de, no minifo,
horas e, no maximo, 48 horas.

4.4.2 Tinta de Acabamento
Aplicar uma demé&o de “Tinta Epoxi Poliamida de AEapessura”, conforme norma
PETROBRASN-2628 por meio de rolo, trincha ou pistola, com espessainima de

pelicula seca de 20@m. As cores da tinta de acabamento devem estacatdoacom a
norma PETROBRASI-4.

4.5 CONDICAO 5 (INSTALACOES SUBTERRANEAS NOVAS EM CAIXAS DE
VALVULAS, ERP’S E DEMAIS INSTALACOES SOB O SOLO)

Ambiente: Aplicavel acondicbes especialmente agressivasm instalagbes sob o solo,
sujeitas a presenca de agua proveniente do subsadgua de rua, dentro de

caixas de concreto armado. Deve-se proceder aimmpada entre demaos com
agua doce.
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Temperatura de Operacdo:da ambiente até 60 °C.

Aplicacdo: Tubulacdo e acessorios (Curvas, tés, flanges), Etstrumentos (Filtros, PCV,
PSV, Medidores, Etc.), “skids”, suportes metalicoabo de valvulas, pisos,
passadicos, plataformas, corriméos e escadas.

Tratamento de Superficie:Ver TABELA 1, item 3.6.
4.5.1 Tinta de Fundo

Aplicar uma deméo de “Tinta Epoxi-Fosfato de Zimb® Alta Espessura”, conforme
norma PETROBRAS®I-263Q por meio de rolo, trincha ou pistola. A espessuiisima de

pelicula seca deve ser de 1@@. O intervalo entre demaos deve ser de, no minifdo,
horas e, no maximo, 48 horas. No caso de suporssrguras metalicas, aplicar na cor
branca (0095) ou cinza claro (0065) conforme NOREAROBRASN-1219.

4.5.2 Tinta de Acabamento

Aplicar uma demé&o de “Tinta Epoxi Poliamida de AEapessura”, conforme norma
PETROBRASN-2628 por meio de rolo, trincha ou pistola, com espessainima de

pelicula seca de 20@m. As cores da tinta de acabamento devem estacatdoacom a
norma PETROBRASI-4.

4.6 CONDICAO 6 (INSTALACOES SUBTERRANEAS EXISTENTES EM CAIXAS DE

VALVULAS, ERP’'S E DEMAIS INSTALACOES SOB O SOLO -
PINTURA DE MANUTENCAO)

Ambiente: Aplicavel acondicbes especialmente agressivasm instalagbes sob o solo,

sujeitas a presenca de agua proveniente do subsadgua de rua, dentro de

caixas de concreto armado. Deve-se proceder aiompada entre demaos com
agua doce.

Temperatura de Operacdo:da ambiente até 60 °C.

Aplicacdo: Tubulacdo e acessorios (Curvas, tés, flanges), Etstrumentos (Filtros, PCV,

PSV, Medidores, Etc.), “skids”, suportes metalicoabo de valvulas, pisos,
passadicos, plataformas, corriméos e escadas.

Tratamento de Superficie:Ver TABELA 1, item 3.6.
4.6.1 Tinta de Fundo

Aplicar uma demao de “Tinta Epoxi para Superfiddo Jateadas”, conforme norma
PETROBRASN-2288 por meio de rolo, trincha ou pistola. A espessmiaima de
pelicula seca deve ser de 1@@. O intervalo entre demaos deve ser de, no minifo,
horas e, no maximo, 48 horas.

4.6.2 Tinta de Acabamento
Aplicar uma demé&o de “Tinta Epoxi Poliamida de AEapessura”, conforme norma
PETROBRASN-2628 por meio de rolo, trincha ou pistola, com espessainima de

pelicula seca de 20@m. As cores da tinta de acabamento devem estacatdoacom a
norma PETROBRASI-4.




